YERLY »

Anpassungsfahiges Spann- und
Palettiersystem fur eine intelligente
und flexible Produktion

Y32

Y60

Speziell ausgerichtet fir:

die Uhrenindustrie
die Feinmechanik
die Medizintechnik
die Luftfahrtindustrie
die Robotertechnik
die Messtechnik

Unser System ermdéglicht:

Eine Positioniergenauigkeit von 2um

Flexibilitat beim Spannprinzip:

Spannfutter, Spannzange, (Kontur-)

Niederhalter, Schraubstock, etc.

Ein einziges System fir alle Maschinentypen
Optimierte Spannung durch Spannweg-Begrenzung
Einen Stangen-Durchlass




Ubersicht Glber das YERLY-Spannsystem YERI_Y@

Messplatz mit Palettenaufnahme: ‘
Fur Werksticke und Werkzeuge
| Y32 ] =
Y32 5 Y60
. e Y60 Y100
Die 4 Grossen Y100 Roboter
Y100 Y140 Je nach Anwendung dienen
die 4-Pressluftkanale des
Y140 Spannsystems fir die pneumatische

Steuerung des Greifsystems.

Y32
Y60
Y100
Y140

Y100

«| max
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X110 Y140 Haupt- oder Gegenspindel
55 Y140 Mit justierbarer Spannweg-Begrenzung
. bei dinnwandigen Teilen.
Hauptspindel
L Mit Stangendurchlass
N
bis @ 65mm Y32 Y32
WS | Y32 | Y32
Y60 Y60
Y100 Y100

Schnellkupplung

Flr einen Spannsystemwechsel Y140 Y140
innert 2 Minuten
Horizontal-Rundtaktmaschine
Dieser Oben-Unten-Niederhalter ist fur die Vor- und
Ruckseitenbearbeitung an Platinen gedacht; auch kleine,
seitlich-gegeniiberliegende Bearbeitungen sind méglich. 90°/180°
Schwenkrundtisch
Wir liefern Spannelemente mit il i AP
eingebauter Spannweg-Begrenzung. Y140 Y140 Y140
Spannelemente fir den 3000 U/min. :
Maschinentisch Spannfutter-Wechsel mit Dreharm i
Unser technisches Buro entwickelt i $ Wahrend der Bearbeitung eines Werksttickes :
auch optimierte, anwenderspezifische 180 wird auf dem Wechsel-Spannfutter ein neuer
Lésungen. 0°. Rohling gespannt.

Vertikal-Rundtakt-Maschine
Wir rUsten diese Machinen mit dem
gesamten YERLY-Programm aus.



g Aufspannldésungen fur die Uhrenindustrie, Feinmechanik, Medizinaltechnik, etc. YERLY@

Basis 32P/M
Y60
M = manuell
o P = pneumatisch
: Y100
_ 4-Kanale Pressluftzufuhr iiber 4-Kanale Reinigung der Bl Sttt i Basis Y32
Basis 60M Beim YERLY Spannsystem dienen die Y-Referenzfléchen .
_ 4 Stiitzflisse auch als Pressluftzufuhr fur Erfolgt mittels EWerkstick Auswerfer V—Vakuur - O n e r O S u n g e n
verschiedene Spannfutterfunktionen wie: Luftdiise, was in Y100 =Werkstuck-Auswerre =Vakuu
® Reinigung allen Féllen héchste
% o Werkstiick spannen Prézision garantiert.. Y140 E 1: V\L E =
© Werkstiick [6sen Hainbuch Spannzange 842-65
Basis 60P  Niederhalten fiir Schnellspann-Basis Arbeitsplatte mit Vakuum
I Spannfutter 140 otk ]
Y100 fiir Zugstange Arbeitsplatten Zentrierung Standard Arbeitsplatte
Durchlass 042 Hochprdzise mit 3 Kugeln
—{99/ @ 2 I‘“l m @ Bappekspannen {innen-aussen) Wasserdichte Version 1 l ,
Das YERLY-Nullounkt S . El Fiir die Keramik- und fiir alle Spannfutter i
O/é as “Nullpunkt Spannprinzip & Fir die Keramik- un — verfighar + 1
< Y Beim Spannen auf der Basis positionieren 3 Saphirbearbeitung p 9 - - - S -
> — 4 Hartmetallkugeln das Spannfutter in der X é Bei der Bearbeitung von Positionierung mit Nuten | . S ::‘, Yo
X und Z-Referenzposition. Die Stiitzfiisse sichern & Keramik fallt feinster Staub o => i/l gven»gacken ¥ ¥ ~%.
Basis 100M die Y-Position pm-genau. ————— - an, welcher die Gewinde = Meister-Backen 1 Ausschwenk-Maglichkeiten Y100
& blockieren kann. Um dieses . 4 ) o 90D:90I" rechts 45HB =45¢ oben/unten A
N & Problem zu losen, entwickelten 8-Backen Spannfutter fir Zugstange Dles_e Innov?tlonl zentriert das Werkstiick mit J !
< wir ein Spannmittel mit S]] i Spannzange EX oder ESX zwei gegenulberllegenden Backen—lPaaTen, den
2 Bajonettverschliissen. Aussen-Spannen Innen-Spannen Master- sowie den Slave.-Backen (je mit
1=} = 0b 2, 3, 4 oder 8 Backen, wir fertigen diese Innen- oder Aussenzentrierung). Das Oben-Unten-Spannfutter kann zu einem
o ™ Pl - -
= Zentrierung der Positionierung mit Rl s Schraubstock, einer Spannzange oder einer
Ottet-Spannzangen Verzahnung 7 Spannsystem fiir Umfang-und Flachenbearbeitung Das Werkstiick wird mit ausschwenkbare Palettenaufnahme umgebaut werden.
Prazisionszentrierung i| | % mit Schwenkniederhalter Form-Niederhalter gespannt.
. . . K &
e Pneumatlsche;Kugﬁ:verschluss ) Manueller Schraubve[r)schsluss ’ I3 mit 3 Kugeln ! Spannzange Schaublin D Backen mit Schrauben von schrdg unten X Modulares Oben'Unten'SpannfUtter
Der pneumatische Kolben spannt mit as Spanniutter lasst ' Umfang-/Niederhalter-Spannfutter | Oben-Unten-Spannfutter
einem Kugelverschluss das Spannfutter sich nur in einer einzigen i
" kraftschliissig auf die Basis. Durch das Position mit dem
offene Zentrum Iiann die Zug- oder Gewindering auf der Basis Aussen- oder Innenzentrierung m Pneumatisches Spannen
Druckstange gefiihrt werden. festschrauben. Schwenk-Abdeckung
S Option: Vakuum durch das Zentrum. Der Schraubverschluss ist Y100 /]\ Spannweg-Begrenzung bei den ‘ Niederhalter
) innen fiir die Durchfiihrung Master-Backen . i A . } .
der Zugstange immer offen. 260 3 =0 Spannzange Schaublin W Y140 m 90G=90° links 45GD =45 links/rechts 4}? Fiir den automatischen Palettenwechsel
Option: Vakuum durch das ! : " Spannweg-Begrenzung der ! S 5
] Schraubstock fiir Zugstange ) Beda i
Basis des Schnellspann-Systems 100 M Zentrum. Backen mit Schrauben von oben und den : <~

Slave-Backen \ U |
g mfa|1~Bearbe|tung

Y140 D N Y1 40
8‘Kana|e Pressluftzufuhr iiber 8-Kanile -
o ﬁ Beim YERLY-Spannsystem Y140 dienen die

Stitzfusse auch als Pressluftzufuhr fir

g verschiedene Spannfutterfunktionen wie: Y100 Y100 Y100 Y100 Y100 Y100 Y100
s  Reinigun
-Werkgtﬂcgli spannen Y140 Y140 Y140 Y140 Y140 ) Y100 Y140 Y100 Y100 Y140
e 7 o Werkstiick [5sen o (=7
—_— e (RN © Wegschwenk-Niederhalter ' i 7 A
Basis 140M 7 Ottet Spannzangen-Palette Spannzange Schaublin B Schraubstock manuell Spannfutter fiir Zugstange mit 3 oder 4 Backen Pneumatisches Spannfuter 66 Eine YERLY-Exklusivitat Das Ausschwenken der Niederhalter kann sich Spannsystem fiir die Flachenbearbeitung Zur Bgarbeltung diinner Teile Paletten zum manuellen Aufspannen Auf Wunsch realisieren wir Spindeln mit Wir entwickeln optimale Spann-Lésungen fiir
I mit justierbarem Spannweg mit 2/3/4 Backen nach der Werkstiick-Beschickung richten. mittels Schwenkniederhalter(n). Arbeitsplatte 660 mm oder (160x60mm von Werkstiicken. integrierter Aufspann-Vorrichtung. Transferlinien.
Ottet Spannzangen-Palette Spannzangen-Paletten Schraubstocke Spannfutter fir Zugstange Spannfutter pneumatisch Spannfutter, bi-auto-zentrierend ' Niederhalter-Spannfutter Umfang-Spannfutter Der Kontur-Niederhalter Paletten Rohling Spann-Spindeln In Transferlinien spannen
- Spannweg-Begrenzung Spannweg-Begrenzung
% Niederhalter
> Einstell-Lehren Multistation-Niederhalter-Spannfutter Spannfutter
— S —_ S Ottet Spannzange Um auf der Maschine oder Auf Wunsch mit entsprechenden Ottet Spannzangen- auf Tisch In T"an_Sf_e"'
dem Voreinstellplatz den Werkstiickaufnahmen Tisch-Palett linien
o - > Nullpunkt zu setzen. spannen
i
i - Spannweg-Begrenzun i
- Die Einbau-Basis Spindel-Adapter p g-Beg [¢] Basis Spannfutter
Reduktion WGLILIAM —> P Erlaubt einen platzsparenden Einbau <
Drehduchfihrung Spindel-Adapter Basis direkt in der Spindel. Spannweg-Begrenzung
—— ==
= -
= — — —
. Q > > —_—
Schnellspann-System 2 min. — o« T4 —_—> %
Die Spannfutter sind in 2 Minuten mit einer ——> —>

%

Prazision von 2 um ausgewechselt.

S -B
Stangendurchlass bis max. @65mm pannweg-Begrenzung

Schnellspann-System 140M

S pa nn Syste m B asen von YE R LY Spindel mit pneumatischem Spannen Spindel mit YERLY Einbau-Basis Spindel mit Zugstange zum Spannen Einstell-Lehre Spannelemente auf dem Maschinentisch




Kundenspezifische L6sungen

Spannfutter mit Spannweg-Begrenzungen Teilapparat manuell
direkt auf der Spindelnase montiert.

Mess- und Voreinstellgerat

Voreinstellgerat YM 800 ;/lprelnsrt].elégera'v'i/YE/l-150f h
Zur Aufnahme aller YERLY-Basen. urverschiedene vverkzeugautnanmen.

Voreinstellgerat mit Kamera YM-150 VID
Fur verschiedene Werkzeugaufnahmen.

7 Voreinstellgerat YM-150PC
Y E R LY v Fur verschiedene Werkzeugaufnahmen.
Rte de la Communance 26
CH-2800 Delémont

Tel. +41 324211100
info@yerlymecanique.ch .
www.yerlymecanique.ch B3 System patentiert

Technische Anderungen vorbehalten, Ausgabe Nov. 2019, Baumgartner Marketing-Werbung-PR



